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Verfahren und Anlaqe zum Falten eines textilen Bandabschnittes. insbesondere 
eines Etikettenbandabschnittes 

5 Technisches Gebiet 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Falten eines textilen Bandabschnittes, 
insbesondere eines Etikettenbandabschnittes gemass Oberbegriff des Anspru- 
ches 1 sowie eine Anlage zur Durchfuhrung des Verfahrens gemass Anspruch 3. 

10 Stand der Technik 

Verfahren und Anlagen der eingangs genannten Art sind mehrfach bekannt, so 
beispielsweise aus der US 3148874 und so weiter. Bei den Verfahren und Anla- 
gen findet ein Fixieren des gef alteten Bandabschnittes in der Regel erst nach dem 
Falten und im gefalteten Zustand start. Dies hat den Nachteil, dass das Fixieren 

is relativ viel Zeit beansprucht und uberdies die Gefahr besteht, dass der Bandab- 
schnitt auf der Sichtseite Glanzstellen erhalt, die durch das Pressen und Erwar- 
men des gefalteten Bandes entstehen, insbesondere wenn eine zu starke Erwar- 
mung stattgefunden hat. Zur Verbesserung ist in der US 3148874 vorgesehen, 
den Faltbereich vor dem Falten auf der Vorderseite zu Erwarmen. Abgesehen da- 

20 von, dass das Erwarmen der Vorderseite des Bandabschnittes zu Glanzstellen auf 
dem Bandabschnitt fuhrt, reicht das Erwarmen insbesondere bei dickeren Bandern 
nicht aus, urn eine einwandfreie Faltung zu gewahrleisten. 

Darstelluna der Erfindung 
25 Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine Anlage zum Falten eines 
textilen Bandabschnittes, insbesondere eines Etikettenbandabschnittes der ein- 
gangs genannten Art zu verbessem. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass gelost durch 

30 

a. ein Verfahren gemass Anspruch 1 

b. eine Anlage gemass Anspruch 3. 
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Dadurch, dass der zu faltende Bandabschnitt vor dem Fatten auf der Ruckseite 
des zu f altenden Bereich erwarmt wird, gelangt der zu faltende Bandabschnitt be- 
reits vorgewarmt in die Faltvorrichtung, wodurch sich wesentHche Vorteile erge- 
ben. Der vorgewarmte Bandabschnitt benotigt in der Faltstation zum Fixieren eine 

5 weniger lange Erwarmung, die Qberdies nicht mit einer Grenztemperatur stattfin- 
den muss. Dadurch wird nicht nur die Durchgangszeit an der Fait- und Fixierstati- 
on verringert, sondem auch die Qualitat des gefalteten Bandabschnittes verbes- 
sert, da selbst bei hoherer Temperatur und etwaiger Glanzbildung und/oder Ver- 
farbung auf der Ruckseite eine Beeintrachtigung des Bandabschnittes an der 

10 Sichtseite nicht gegeben ist So kann auch bei dickeren Bandem eine einwand- 
freie Faltung und Fixierung der gefalteten Bandabschnitte erfolgen. Die Sichtseite 
des Bandabschnittes erfahrt so eine schonende, die Qualitat verbessernde Be- 
handlung. Je starker man die Vorerwarmung durchfuhrt, desto geringer ist die 
berm nachfolgenden Fixieren erfordeiiiche Warmezufuhrung. Schliesslich wird 

is auch die Faltvorrichtung weniger stark beansprucht und unterliegt damit geringe- 
rem Verschleiss, was zu einer grosseren Lebensdauer fuhrt. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen des Verfahrens sind im Anspruch 2 und der Anlage 
in den Anspruchen 4 bis 7 enthalten. 



20 



Gemass Anspruch 2 kann man die Vorerwarmung bis annahemd zum Erwei- 
chungspunkt des Bandmaterials durchfuhren. 



Die Anlage zur Durchfuhrung des Verfahrens weist zweckmassigerweise eine der 
25 Faltvorrichtung vorgelagerte Heizvomchtung zum Aufhefzen des Faltbereiches 
des Bandabschnittes auf dessen Ruckseite auf. Dabei kann die Heizvomchtung 
mit einem gewissen Abstand von der Faltstation angeordnet sein. Vorteilhaft ist 
eine Ausbildung der Anlage nach Anspruch 4 f wonach der Faltvorrichtung pro 
Faltbereich ein Auflageglied fQr den Bandabschnitt zugeordnet ist. Gemass An- 
30 spruch 5 kann dem Auflageglied ein gegen dieses zustellbares Halteglied zuge- 
ordnet sein, urn den Bandabschnitt am Auflageglied zu halten. Nach Anspruch 6 
kann mit Vorteil das Auflageglied und/oder das Halteglied mit einer elektrischen 
Heizvomchtung ausgestattet sein. Die Anlage kann eine spezielle ZufGhrvorrich- 
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tung fQr den Bandabschnitt zur Fattvorrichtung aufweisen, die gemass Anspruch 7 
mit einer Heizvorrichtung zum Erwarmen des Faltbereiches des Bandabschnittes 
ausgerustet ist. 

5 Kurze Beschreibunq der Zeichnunqen 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand schematischer 
Zeichnungen naher beschrieben, dabei zeigen die Figuren 1 bis 8 eine Anlage 
zum Fatten eines Bandabschnittes in schematischer Darstellung und in verschie- 
denen Phasen des Fattens des Bandabschnittes, Eine solche Anlage ist Gegen- 
10 stand der WO01/66343 und dort im Detail erlautert. Nachfolgend werden nur die 
fur die voriiegende Erfindung relevanten Teile beschrieben. 

Weqe zur Ausfuhruncr der Erfindung 

Die Figuren 1 bis 8 zeigen einen Bandabschnitt 2, der Qber paarweise angeordne- 
15 ten Schienen 4 Auflagegliedem 6 vor einer Fattvorrichtung 8 zugefGhrt worden ist 
Den Auflagegliedem 6 sind HaltegJieder 1 0 zugeordnel, die gegen die Auf lage- 
glieder 6 pressbar sind, um den Bandabschnitt 2 an den Auflagegliedem festzu- 
halten. Die an balden Enden des Bandabschnittes 2 im Faltbereich angeordneten 
Auflageglieder 6 sind mit einer Heizvorrichtung 12 ausgerustet, um die Bandab- 
20 schnitte im Faltbereich auf der der Sichtsette 14 abgewandten Seite zu erwarmen. 
Anstelle oder zusatzlich konnen die Schiene 4 und/oder das Halteglied 10 in nicht 
naher dargestellter Weise mit einer Heizvorrichtung ausgestattet sein. Die Faltvor- 
richtung weist Faltglieder 16 auf, die mit einer Auf laufflache 18 versehen sind und 
Klemmglieder 20 enthalten. 



Die Faltenbildung geschieht wie folgt. 

Zunachst wird der Bandabschnitt 2 Qber die Schiene 4 den Auflagegliedem 6 zu- 
gefQhrt, wo sie mittels der Halteglieder 10 an zwei Endabschnitten gehalten wer- 
30 den, die den Faltbereichen des Bandabschnittes entsprechen. Hier erfolgt zu- 
nachst eine Aufheizung der Faltbereiche der Bandabschnitte, die bis nahe an den 
Schmelzbereich des Bandmaterials des Bandabschnittes erfoigen kann. So kann 
die Aufheizung 100 bis 200°C betragen, wobei 150°C bevorzugt sind. 



25 
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Das Faltglied 16 weist eine Stauchkante 22 auf, die wie aus den Figuren hervor- 
geht, mit einem Ende des gegen eine StOtzflache 24 umgelegten Bandteiles 26 
zusammenwirkt. Die StOtzflache 24 ist mittels einer nicht naher dargestellten Vor- 
spannfeder gegen das Faltglied 16 vorgespannt, urn den Eingriff der Stauchkante 

5 22 am Bandteil 26 zu verstarken. Das Auflageglied 6 wird nun, wie aus Figur 4 
hervorgeht, in die Ausgangsstellung zurQckgezogen, wobei die Stauchkante 22 
des Faltgliedes 1 6 den Qberstehenden Bandteil 26 gegen eine Klemmflache 28 
des Klemmgliedes 20 staucht und dabei eine definitive Falte 30 mit der Faltkante 
32 bildet, die in der Ebene des Bandabschnittes 2 liegt, wie aus den Figuren 5 und 

10 6 hervorgeht, Dabei wird die Falte 30 zwischen die Klemmflache 28 des Klemm- 
gliedes 20 und die Klemmflache 34 des gleichzeitig auch als Klemmglied 36 aus- 
gebildeten Faltgliedes 16 eingeklemmt, die praktisch in der Ebene des Bandab- 
schnittes 2 ausgerichtet sind. Das Klemmglied 36 enthalt ein Heizelement 40, um 
die zwischen den Klemmflachen 28 und 34 eingespannte Falte 30 zu glatten und 

15 in der gelegten Form zu fixferen, wie aus Figur 7 hervorgeht. Das Klemmen und 
Fixieren erfolgt wahrend der Forderbewegung der nicht naher dargestellten karus- 
sellartigen Fordervorrichtung von einer Faltstation zu einer Endladestation gemass 
Figur 8. Dort wird der fertig gefaltete Bandabschnitt 2a mittels eines Heberarmes 
Oder einer Entnahmegabel 42 bei geoffneten Klemmgliedern 20,36 in ein Magazin 

20 44 einer Stapelvorrichtung uberfuhrt. 

Durch die Beheizung des Bandabschnittes vor dem Falten ergeben sich eine Rei- 
he von Vorteilen. So ist an den Klemmgliedern 20,36 eine wesentlich geringere 
Aufheizung erforderlich. Dies schont nicht nur die Klemmglieder, sondem verrin- 
25 gert auch die TaktzeKen und liefert uberdies noch verbesserte gefaltete Etiketten, 
wie bereits oben ausgefuhrt worden ist. 

Die thermische Vorbehandlung der Faltbereiche der zu faltenden Bandabschnitte 
ist nicht nur fur eine Faltvorrichtung gemass der WO 01/66343 geeignet, wie sie 
30 im Ausfuhrungsbeispiel beschrieben ist, sondem auch fQr andere Faltvorrichtun- 
gen. 



Express Label No. 
EV343684005US 



WO 03/106144 





PCT/CH03/00373 



- 5 - 



Bezuaszeichenliste 



2 

2a 
5 4 
6 
8 

10 
12 

10 14 
16 
18 
20 
22 

15 24 
26 
28 
30 
32 

20 34 
36 
40 
42 
44 



Bandabschnitt 

Bandabschnitt gefaltet 

Schiene 

Auflageglied 

Faltvorrichtung 

Halteglied 

Heizvorrichtung 

Sichtseite 

Faltglied 

Auflageflache 

Klemmglied 

Stauchkante 

Stutzflache 

Bandteil 

Klemmflache von 20 
definitive Falte 
Faltkante 

Klemmflache von 36 

Klemmglied 

Heizelement 

Heberarm oder Entnahmegabel 
Magazin 
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Patentanspruche 



1. 

5 

10 2. 

) 

3. 

15 

4. 

20 

5. 

) 

25 6. 
7. 

30 



Verfahren zum Falten eines textilen Bandabschnittes, insbesondere eines Eti- 
kettenbandabschnittes, wobei der Bandabschnitt (2) zunachst einem Auflage- 
glied (6) zugefuhrt, im zu faltenden Bereich erwarmt, dann gefaltet und 
schliesslich im gefalteten Zustand unter Pressen und Erwarmen fixiert wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass man den Faltbereich auf der Ruckseite er- 
warmt 

Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass man den Faltbe- 
reich bis annahernd zum Erweichungspunkt des Bandmaterials erwarmt. 

Anlage zur Durchfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 1 oder 2, mit einer 
einer Faltvorrichtung (8) vorgelagerten Heizvorrichtung (12) zum Aufheizen 
des Faltbereiches des Bandabschnittes (2), dadurch gekennzeichnet, dass die 
Heizvorrichtung (12) auf der Ruckseite des Bandabschnittes wirksam ist. 

Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass an der Faltvorrich- 
tung (8) pro Faltbereich ein Auflageglied (6) fur den Bandabschnitt (2) ange- 
ordnet ist. 

Anlage nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass dem Auflageglied 
(6) ein gegen dieses zustellbares Halteglied (10) zugeordnet ist. 

Anlage nach Anspruch 4 und/oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Auf- 
lageglied (6) und/oder das Halteglied (10) eine elektrische Heizvorrichtung 
(12)enthalt 

Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine 
Zufuhrvomchtung (4) fur den Bandabschnitt (2) zur Faltvorrichtung (8) 
aufweist, die eine Heizvorrichtung zum Erwarmen des Faltbereiches des 
Bandabschnittes (2) aufweist. 
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